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Устройство фрезерного стола

Рисунок 1 — Общий вид фрезерного стола

1. Кнопка блокирующая
2. Стол рабочий 
3. Стол дополнительный (2 шт.)
4. Линейка направляющая
5. Кожух защитный прозрачный
6. Патрубок (для подключения пылесо-
са)

7. Фиксатор
8. Упор угловой
9. Стойка (2 шт.)
10. Кабель электропитания с вилкой
11.  Электрокоробка
12. Коробка электровыключателей
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• В зависимости от планируемого типа выполняемых работ 
(фрезерование вдоль волокон, фрезерование поперек воло-
кон, фрезерование под углом, выборка четверти, фрезерова-
ние шипа и т.д.) выполните регулировку направляющей линейки 
4 или углового упора 8.
•  Вставьте вилку кабеля электропитания  10 фрезерного стола 
(см. рис. 1) в розетку электрической питающей сети (220 В, 50 
Гц). 
• Нажмите и сдвиньте блокирующую кнопку 1 (см. рис. 1 и 2) и 
откройте крышку 15, далее нажмите кнопку (зеленого цвета) 
«ПУСК» 13. При этом электродвигатель фрезера включится, и 
шпиндель с фрезой начнет вращаться. Оставьте крышку 15 в 
открытом состоянии. Нажмите на кнопку пуска промышленного 
пылесоса.
• Для выключения фрезерного стола нажмите кнопку (красного 
цвета) «СТОП» 14. Электродвигатели фрезера и пылесоса вы-
ключятся, и шпиндель с фрезой в течение нескольких секунд 
остановится.
• ВНИМАНИЕ! В экстренной или аварийной ситуации или после 
окончания работы на фрезерном столе закройте крышку 15 на 
коробке электровыключателей 12, и электродвигатели фрезера 
и пылесоса автоматически остановятся.

Работа на фрезерном столе
• С помощью данного фрезерного стола можно выполнять фре-
зерование заготовок из древесины с выполнением следующих 
технологических операций: прорезание пазов, шипов и канавок, 
снятие фасок, профилирование, фрезерование декоративных 
рисунков и подгонки краев обрабатываемых деталей при вы-
полнении столярных и ремонтных работ в бытовых условиях.
• Режущий инструмент должен быть исправен и хорошо заточен. 
Следует регулярно проверять его закрепление во фрезерной 
машине.
• Установка высоты и глубины фрезерования производится 
только при выключенной фрезерной машине. Следует дождать-
ся полной остановки режущего инструмента.
• Руки работающего станочника не должны находиться в неза-
щищенной зоне обработки. Пальцы вeдущей руки нельзя дер-
жать на передней кромке детали.
• Небольшие и узкие детали нельзя вести рукой. В таких случа-
ях необходимо использовать толкатель.


